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Valeurs dimensionnelles

Dimensions en millimétres

VIS Diamétre nominal M5 M6 M7) M8 M10 M12 (M14)
de filetage, d
Pr 0,8 1 1 1,25 1.5 1,75 2
max. 2,4 3,0 3,0 4,0 4,5 53 6,0
¢ min. 0,80 1,00 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00
b 16 18 20 22 26 30 34
b réf. < 22 24 26 28 32 36 40
d 35 37 39 41 45 49 53
da max. 6,0 7,2 8,2 10,2 12,2 14,7 16,7
D ——— nom. 5 6 7 8 10 12 14
min. 4,52 5,52 6,42 742 9,42 11,30 13,30
ds (tige réduite = dz) © ~ 4,4 5.3 6,3 7,4 8,9 10,7 125
ef min. 9,9 12,5 13,7 16,3 215 24,0 27,5
nom. 3,5 4,0 4,6 53 6,4 7,5 8,8
k max. 3,88 4,38 4,98 5,68 6,85 7,95 9,25
min. 3,13 3,63 4,23 4,93 595 7,05 8,35
kwe min, 2,19 2,54 2,95 3,45 4,17 4,94 5,85
r min, 0,20 0,25 0,25 0,40 0,40 0,60 0,60
5 nom,=max. 8 10 11 13 17 19 22
min. 7,64 9,64 10,57 12,57 16,57 18,48 21,16
Diamétre nominal
de ﬁletage, d M16 (M18) M20 (M22) M24 (M27) M30
Pa 2 25 2,5 2,5 3 3 3,5
5 max. 6,0 7,5 7,5 7,5 9,0 9,0 10,5
min, 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0 3,0 35
b 38 42 46 50 54 60 66
b réf. ¢ 44 48 52 56 60 66 72
d 57 61 65 69 73 79 85
da max. 18,7 21,2 24,4 26,4 28,4 32,4 354
ds (tige normale ~ d) nom. 16 18 20 22 24 27 30
=58 min. 15,30 17,30 19,16 21,16 23,16 26,16 29,16
ds (tige réduite = d>) © ~ 145 16,2 18,2 20,2 21,8 24,8 27,5
ef min. 30,1 34,0 379 40,3 45,5 52,0 58,5
nom. 10,0 11,5 125 14,0 15,0 17,0 18,7
k max. 10,75 12,40 13,40 14,90 15,90 17,90 19,75
min. 9,25 10,60 11,60 13,10 14,10 16,10 17,65
Kwe min. 6,48 7,42 8,12 9,17 9,87 11,27 12,36
r min, 0.6 0,6 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0
s nom.=max. 24 27 30 32 36 41 46
min. 23,16 26,16 29,16 31 35 40 45
NOTE Les diamétres entre parenthése sont non-préférentiels.
®  Pestle pas du filetage.
®  Pour les longueurs /pom < 125 mm.
¢ Pourles longueurs 125 mm < Inom < 200 mm.
e Pour les longueurs Ingm > 200 mm. .
¢ Pgur la tige réduite, une augmentation du diameétre ds jusqu’au diameétre d est permise sur une longueur maximale de 0,5 d max.
sous téte.
f  emin.=1,3smin.
8 Jwmin=07kpin.
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Valeurs dimensionnelles
Dimensions en millimétres
Diamétre nominal
de filetage, d M5 l M6 | {M7) ‘ M8 M10 | M1z (M14)
Letlgab
VIS i 8
nom. min. max. min. min.
10 9,25 10,75

12 11,10 12,90 ormalisées

16 15,10 16,90

Vis non n

25 2395 | 2605 5 )

30 28,95 31,05 10 14 7 12 Vis entiérement

35 33,75 | 3625 15 19 12 17 10 15 fletées

40 | 3875 | 4125 20 24 17 22 15 20 [1175 | 18

45 | 4375 | 4625 25 29 22 27 20 25 |1675 ] 23 115 19

50 | 4875 | 5125 30 34 27 32 25 30 12175 28 16,5 24

55 | 5350 | 5650 32 37 30 35 |2675| 33 | 215 29 11625] 25

60 | 5850 | 61,50 37 42 35 40 |31,75] 38 | 265 3¢ [2125] 30 16 26

65 | 63,50 | 66,50 40 45 | 3675 | 43 31,5 39 | 2625 35 21 31
~ 70 | 6850 | 71,50 45 50 | 41,75 | 48 36,5 44 | 3125 | 40 26 36

80 | 7850 | 81,50 5175 | 58 | 465 54 | 4125 | 50 36 46

90 | 8825 {9175 56,5 64 | 5125 | 60 46 56

100 | 9825 | 101,75 Vis partiellement 66,5 74 | 6125 [ 70 56 66

110 | 108,25 | 111,75 filetées, sur demande 71,25 80 66 76

120 | 11825 | 121,75 8125 [ 90 76 86

130 | 1280 1320 80 90

140 | 1380 | 1420 90 100

Diamétre nominal M16

30 28,95 31,05
35 33,75 36,25
40 38,75 41,25
45 43,75 46,25
50 48,75 51,25
55 53,50 56,50
60 58,50 61,50 -
65 63,50 66,50 17 27
70 68,50 71,50 22 32
80 78,50 81,50 32 42 255 38 21,5 34
20 88,25 91,75 42 52 355 48 315 44 27,5 40
100 | 9825 101,75 52 62 45,5 58 415 54 375 50 31 46
110 | 108,25 | 111,75 62 72 55,5 68 515 64 475 60 41 56 35 50
120 118,25 | 121,75 72 82 65,5 78 61,5 74 57,5 70 51 66 45 60 36,5 54
130 | 1280 1320 76 B6 69,5 B2 65,5 78 61,5 74 55 70 49 64 40,5 58
140 | 1380 142,0 86 96 79,5 92 75,5 88 715 84 65 80 59 74 50,5 68
150 | 1480 1520 96 106 89,5 102 85,5 98 815 94 75 90 69 84 60,5 78
160 | 156,0 164,0 106 116 99,5 112 95,5 108 915 104 85 100 79 94 70,5 88

Vis entiérement filetées

180 | 176,0 | 184,0 1195 | 132 [ 1155 | 128 | 11,5 | 124 | 105 | 120 | 99 | 114 | 905 | 108
200 | 1954 | 2046 1355 | 148 | 1315 | 144 | 125 | 140 | 119 | 134 | 1105 | 128
220 | 2154 | 2246 1385 | 151 | 132 | 147 | 126 | 141 | 1175 | 135
240 | 2354 244,6 Vis partiellement 152 167 146 161 1375 155
260 | 2548 | 2652 filetées, sur demande 166 | 181 | 1575 | 175
280 | 2748 | 2852 1 | 1775 | 195
300 | 2948 | 3052 | | 1975 | 215

s Les longueurs normalisées figurent entre les deux traits pleins en escalier.
® Les vis situées entre le trait mixte en escalier et le trait plein inférieur en escalier peuvent étre entidrement filetées, ou partiellement filetées avec lg
max = Inom — b €t I min = lgmax— 5 P.
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Valeurs dimensionnelles
ECROU
Dimensions en millimétres
D":‘;‘%ft:::‘},“a' M5 M6 ™7 M8 M10 M12 (M14)
pa ] 0,8 1 1 1,25 15 1,75 2
e min, 9,9 12,5 13,7 16,3 21,5 24,0 27,5
m Nnom.= max. 4 5 5,5 6,5 8 10 11
min. 2,8 3,8 4,3 5 6,5 8,5 9,2
Mw min, 2.2 3 34 4 52 6,8 7.4
& nom.=max. 10 11 13 17 19 22 24
min, 9,64 10,57 12,57 16,57 18,48 21,16 23,16
D‘:‘L’%":t:g":‘l‘;‘"“ M16 (M18) M20 (M22) M24 (M27) M30
ps ) 2 2,5 25 25 3 3 35
- nom.=max. 13 15 16 18 19 22 24
min. 11.2 13,2 14,2 16,2 16,9 19,9 21,9
mw min. 9 10,6 114 13 13,5 15,9 17,5
s nom.=max. 27 30 32 36 41 46 50
min. 26,16 29,16 31 35 40 45 49
NOTE Les diamétres entre parenthése sont non-préférentiels.

P est le pas du filetage.
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Caractéristiques mécaniques
Matériaux Acier Acier inoxydable
Exigences générales 1SO 8992
6g pourlesvis?

Classes de tolérance

6H pour les écrous 2

Filetage
Normes NF ISO 262, NF ISO 724, NF 1S0O 965-2, NF ISO 965-52
o A 4.6-6.8-8.8b A2-50, A2-70, A4-70, A4-80
qualité
Vis Au choix du fabricant
Marquage Si les boulons sont marqués, alors le marquage doit étre réalisé
Caractéristiques conformément aux normes référencées (classe de qualité et marque du fabricant 3}
mécaniques et
physiques Normes NF EN [SO 898-1 NF EN IS0 3506-1
M5 <D<M16 6~-8¢
Classesde | A2-50, A2-70, A4-70, A4-80
Ecrous quailt M16 < D<M30 6-8d
Normes NF EN ISO 898-2 NF EN IS0 3506-2
Vis : Grade Ce,
Grades Ecrous hexagonaux : Grade A pour D < M16, Grade B pour D> M16
Tolérances Ecrous carrés larges : Grade C
Norme NF EN 1SO 4759-1

Finitions — Revétements

Non revétu (sans finition particuliére )
Revétement électrolytique, conformément
a la NF EN ISO 4042.

Revétement de zinc lamellaire,
conformément a la NF EN ISO 10683.
Revétement de galvanisation a chauda,
conformément a la NF EN ISO 10684.

Propre et brillant

Si demandé, la méthode de passivation
spécifiée dans la NF EN 1SO 16048 peut
étre appliquée.

Si des exigences supplémentaires ou d’'autres finitions ou revétements sont nécessaires,
elles doivent étre spécifiées par accord entre le client et le fournisseur.




