
DÉFINITION TECHNIQUE.
CE 78 - 8 heures est un enduit en poudre spécia-
lement formulé pour le traitement des joints de 
plaques de plâtre à bords amincis en association 
avec une bande à joint.

Tempsd’emploidelagâchée:8heures.
IlremplaceavantageusementleCE78LENTlorsque
les conditions climatiques (température basse et 
tauxd’humiditéimportant)nepermettentpasson
application.

Tout comme le CE 78 LENT, les bandes peuvent être 
réalisées mécaniquement.

COMPOSITION ET ASPECT.
Enduit en poudre à base de plâtre, carbonate de 
calcium, résine, et divers adjuvants.

La pâte obtenue est de couleur blanche.

SUPPORTS ADMIS.
Tous types de plaques de plâtre avec ou sans iso-
lants (laine de verre, laine de roche, polystyrène) à 
bords amincis et à faces cartonnées.  

REVÊTEMENT.
•Sous-couched’impressionpourplaquesdeplâtre.
•Enduitdelissage.

DOCUMENTS À CONSULTER.
•DTU25.41etDTU25.42.NFEN13963.
•MarquageCE.

CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES.
•Tempsdeprise:8heures.
•Adhérencedelabande:>1000g.
•Fissuration:Pasdefissuresjusqu’à5mm

d’épaisseur.
•Réactionaufeu:A1.

CONDITIONNEMENTS.
Sacsde25kgsurpalettehoussée.

STOCKAGE.
9moisenemballaged’originenonentaméàl’abri
del’humidité.

CE 78 PRISE UNIVERSELLE - 8 H
ENDUIT POUR JOINTS DE PLAQUES DE PLÂTRE

TEMPS DE PRISE 8 HEURES



MISE EN ŒUVRE

AVANTAGES

•Tempsd’emploi
long.

•Applicable 
mécaniquement.

•RemplaceCE78
LENTencasde
conditionsclimati-
quesdifficiles.

CONSEILS DE POSE

Silesanglesrentrants
nesontpasàangles
droits,mettezenplace
unebandearméeetnon
unebandepapier.

PRÉCAUTIONSD’EMPLOI.
Latempératureàl’applicationetpendantle
séchagedoitêtrecompriseentre5et30°C.
Nepasappliquersursupporthumide.
Nepasutiliserdepâteayantcommencéàdurcir.
L’associationdecetenduitavecunebandegril-
lagéeauto-adhésiven’estpasrecommandée:
unebandepapiernoyéedansl’enduitassureun
renfortmécaniqueplusimportantqu’unebande
auto-adhésive collée directement sur la plaque et 
pourlaquellel’enduitnesetrouvequ’au-dessus.

PRÉPARATION DES SUPPORTS.
Les plaques de plâtre seront fixées conformé-
mentauxDTU25.41.etDTU25.42.
Les découpes de plaques devront être biseau-
téesetdépoussiérées(mêmedanslecasd’une
absence de bords amincis, il est impératif de 
positionner une bande au niveau du joint).

TAUX DE GÂCHAGE.
De10à11litresd’eauparsacde25kg. 
(1volumed’eaupour2,5volumesdepoudre).

APPLICATION.
Avanttraitementdesjointsproprementdits,
il doit être procéder au garnissage entre pan-
neaux accidentellement non jointifs et aux 
rebouchage divers (épaufrures, dégradation du 
parement…).

L’applicationsefaitmanuellementoumécani-
quementen«beurrant»l’aminciàl’aided’un
couteauàenduirede10ou15cmetmiseen
placedelabande(facemeuléecontrel’enduit).
Effectuer ensuite une passe de finition, laisser 
sécher et finir pour masquer la bande.

CONSEILS DE POSE

COLLE-ENDUIT  

POUR JOINTS

CE78-8heures- 
constitueuncompromis
intéressantentreles 
CE78LENTetRAPIDE
enrassemblantenun
produitlesintérêts
respectifsdecesdeux
enduitspourjoints
deplaquesdeplâtre:
tempsdeséchagerapide,
possibilitéd’application
mécaniqueettemps
d’utilisationadaptéaux
chantiersimportants.

Masquer également les têtes de vis.

Appliquerunebandeencueilliedeplafonden
veillant à ce que le béton soit exempt de toute 
traced’huilededécoffrage.
Danslecasd’anglessaillantsverticaux,utiliser
une bande armée (armature disposée coté com-
plexe) ou une cornière métallique. 

ApplicationsurMicroprofil.

APPLICATION MECANIQUE.
UtilisationaveclesmachinesàprojeterSEMIN
Semixpro80et110.Buses331ou335.

BANDES ASSOCIÉES.
BandesSEMIN.

CONSOMMATION.
Environ350g/m2 de plaques.

TEMPS DE SÉCHAGE.
Les passes de finition peuvent être réalisées  
24heuresaprèslecollagedelabande.Ensuite
entre les deux couches de finition, observer un 
délaiderecouvrementd’environ8heures.


